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  اچونھ کانکری�وپھ سړه ھواکې د
   ):نورالرحمنلیکنھ ( 

او  ،�ان نیونې �لمړن ،پھ اچونې کانکری�وړوالی دود ھوا س
 ېکلھ چ .يلردمقاومت پھ لاس تھ راوړنې ژوره اغیزه 

 من�وسحالت �خھ پھ سختھ کتلھ بدلیږي د يدپلاستیک کانکریټ
 چې دغھ تعامل سرتھ رسیږي تعامل يکیمیاوواو اوبو تر من� ی
اویا دغھ تعامل ورو  ېپھ سړه ھواک .کیږي تھ ھایدریشن ویل

   ٣٠۶ انستیتوت دکانکری�ودامریکا د .ھی� نھ ترسره کیږي
ود اچونې پھ اړه لازمھ �د سړې ھوا دکانکری(ACI-306)کمی�ې 

کړې ده. سړه ھوا او سړه ھوایې داسي تعریف  ې�یړنھ کړ
  لاندني حالتونھ شتون ولري. ېھغھ مودې تھ ویل کیږي چې پھ دری پرلھ پسې ور�وک

  وي. ھفارنھایتو ) �خھ کم ۴٠سانتی �راد ( ۵درجھ د  من�نی ېدھوا دتودوخ -١
پھ  ېدغھ درې ور�وکد ھدھوادتودوخې درج -٢

فارنھایتو  ۵٠(سانتی �راد ١٠ ېساعتو ک١٢ھی� 
  .) �خھ زیاتھ نشي

درجې  ېاو�ی� ېدرجھ دھغھ لوړ من�نیدحرارت  
اوسط تھ ویل کیږي چي دیوې شپې دنیمایي �خھ 

 ینوسان کړ یې تر نیمایي پورېیا دبلی شپې ب
  وي . 

یت میخانیکاچونې پھ د  وکانکری�پھ سړه ھوا کې د
دل خواصو پوھیپھ  کانکری�ولپاره د ودپوره پوھید

خ ی  کانکریټپھ پلاستیکي حالت کې  ،اړین دي
 ۴منفيدتودوخې درجھ دھغھ وخت چې ،وھي 

یخ  کانکریټکھ چیري  ،�خھ �ی�ھ شي سانتی �راد
او سلنھ را کمیږي  ۵٠  یې ممکنھ مقاومت يووھ

ي لراغیزه  ناوړه لھ بده مرغھ دھغھ پھ دوام ھم
دیخ  ېباید تر ھغھ پور کانکریټ اچول شوي.

  ٣٫۵ چې لږ ترلږه وھلو �خھ وساتل شي
می�اپاسکالھ  مقاومت یې لاستھ نھ وي راوړی 

پھ دوؤ ور�وکې  کانکریټدغھ مقاومت �ایي 
لاستھ راوړي پھ دې شرط چې داچول 

کې و دتودوخې درجھ پدغھ موده �شووکانکری
  .وي ېساتل شو هسانتی �راد١٠ هلږترلږ

و ��ی�ھ درجھ دسمن ېدمخلوط دتودوخکانکری�ود
جھ ژوره اغیزه �ندي چې پدي دھایدریشن پھ در

 ئستنرونیونھ اوو ن�ا �لومړن وکانکری�د سره 
 ،ده ېتجربو �ودل.يکیږ (بطي)ورومقاومت پھ 

پھ سانتی �راد١٠دتودوخې درجھ د کانکری�وکھ د 
د�ان نیونې  اراز�ان نیونھ لاستھ راوړي ھمد �وخت تھ اړتیا ولري تر �و خپلھ لومړن هچند هبھ دو کانکریټدغھ  اندازه ولویږي

دیخ وھنې او او تماس کې وي  پھ چې داوبو سره کانکریټاغیزه لري . ھغھ  ېکولو باند ېلکھ دقالب لیر ودرجھ دجوړونې پھ چار
 اچول شوي .ویلې کیدنې سره مخ وي حتی کھ دجوړولو پھ موده کې ھم وي باید ھوا جوړونکي اډمکسچر پکې علاوه کړاي شي

بیرتھ ویلې کیدنې دسایکل �خھ تر ھغھ وختھ  او دیخ وھنې نکریټکاچې داوبو پھ واسطھ مشبوع وي لازمھ ده چې دغھ  کانکریټ
  .ئمقاومت لاستھ نھ وي راوړمی�اپاسکالھ   ٢۴تر�ویي لږترلږه وساتل شي پوري

باید پھ کافي ډول عایق کاري شي تر  کانکریټ نوي اچول شوي .چې تودوخھ رامن� تھ کوي یھایدریشن یو کیمیاوی تعامل د سمن�ود  
و دمخ اودھغھ دمن� دتودوخې تر من� لوړ ��و دغھ رامن� تھ شویې تودوخھ دکیورن�  پھ �ولھ موده کې وساتلھ شي داچول شوکانکری

سړه ھوا ھغھ مودې تھ ویل کیږي چې پھ دری پرلھ پسې ور�وکې     
 لاندني حالتونھ شتون ولري.

فارنھایتو )  ۴٠سانتی �راد ( ۵دھوا دتودوخې من�نی درجھ د -１
 �خھ کمھ وي.

ساعتو ١٢درې ور�وکې پھ ھی�  ددغھدھوادتودوخې درجھ  -２
 فارنھایتو ) �خھ زیاتھ نشي. ۵٠سانتی �راد (١٠کې 
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پورې سانتی �راد٢٠دمخ او دھغھ دمن� دتودوخې د درجې توپیر تر  کانکری�ود اچول شوؤ  ېتوپیر تھ خاصھ پاملرنھ پکارده کھ چیر
  کې ناوړه در�ونھ رامن� تھ کیږي. کانکری�ووي پھ 

سر ھی�  سانتی �راد  �خھ کمھ وي دھایدریشن عملیھ ورو او یاھم۵لکھ چې مخکې ھم یادونھ وشوه کھ چیرې دمحیط دتودوخې درجھ د
تر �ویي لمړني داچولو �خھ وروستھ تر ھغھ وختھ پورې دیخ وھنې �خھ وساتل شي  کانکریټ لدې کبلھ لازمھ ده چې تھ نھ رسي

  وساتل شي.  هسانتی �راد١٠ددوؤور�ولپاره باید تودوخھ لږ تر لږهکانکری�ودکود لھ مخې داچول شوؤ  .مقاومت لاستھ نھ  وي راوړی
 �وکانکریباید د ئو دیخ وھنې  مخنیو�دیخ وھنې سره مخ نشي دکانکریمخلوط  کانکری�ودې خبرې تھ پام پکار دی چې ھی� کلھ د

مخلوط یو �ل دیخ وھنې سره مخ  کانکری�وکھ د .ړلوپھ وخت ، داچولو پھ وخت  او ھم باید داچونې �خھ وروستھ و شيدمخلوط دجو
سانتی �راد�خھ  کمھ وي ۵چې کھ دھوا دتودوخې درجھ د دیادولو دهدلاسھ ورکوي . سلنھ۵٠خپل مقاومت د شي اوبیا بیر تھ ویلي شي

سانتی �راد  اویا دھغھ �خھ لوړه ھم وي ۵جھزه نشتھ، پھ ھغھ صورت کې چې دمحیط دتودوخې درداچونې اجا  کانکری�وپھ ھی� ډول د
د انستیتوت پھ سړه کانکری�و. دامریکا دسانتی �راد  �خھ کمھ نھ وي١٠دتودوخې درجھ پھ ھی� حالت کې د دمخلوط  کانکری�وباید د

  ول سپار�تنھ کوي.ضخامتونولپاره دلاندني جدھواکې دکانکرٻت اچونې د مختلفو
  

  
  پھ ملی متر ضخامتمقطع ي کانکری�پھ پام کې  د  دھوا دتودخې درجھ  شمیره

ملی متره �خھ  ٣٠٠د 
کوچنی  کانکری�ود

  ضخامت

) ملی ٩٠٠-٣٠٠(
 کانکری�ومتره د

  ضخامت

) ملی ١٨٠٠-٩٠٠(
 کانکری�ومتره د

  ضخامت

ملی متره �خھ لوی  ١٨٠٠د 
  ضخامت کانکری�ود

  �ی�ھ دتودوخې درجھتر�ولو  د مخلوط کانکری�ود    

 �راډ سانتی ١٣  -  ١
  فارنھایت)۵۵(

  سانتی �راډ١٠
  فارنھایت) ۵٠(

  �راډسانتی ٧
  فارنھایت)۴۵(

  سانتي �راډ۵
  فارنھایت)۴٠(

  تر �ولو �ی�ھ دتودوخې درجھ د مخلوطکانکری�ود    

�خھ لوړه  سانتي �راد١د  ٢
 دتودوخې درجھ

  سانتي �راد ١۶
 فارنھایت) ۶٠(

  سانتي �راد ١٣
 فارنھایت) ۵۵(

  �رادسانتي  ١٠
 فارنھایت) ۵٠(

  سانتي �راد ٧
 فارنھایت) ۴۵(

  سانتي �راد)-١٨تر  -١(  ٣
 فارنھایت) ٣٠-٠( 

  سانتي �راد ١٨
 فارنھایت) ۶۵(

  سانتي �راد ١۶
 فارنھایت) ۶٠(

  سانتي �راد ١٣
 فارنھایت) ۵۵(

  سانتي �راد ١٠
 فارنھایت) ۵٠(

سانتي �راد)      -١٨(  ۴
 فارنھایت)نھ  �ی�ھ٠(

  �رادسانتي  ٢١
 فارنھایت) ٧٠(

  سانتي �راد ١٨
 فارنھایت) ۶۵(

  سانتي �راد ١۶
 فارنھایت) ۶٠(

  سانتي �راد ١٣
 فارنھایت) ۵۵(

  ساعتو کې  ٢۴پھ لومړنیو    لویدنھتودوخې  د هډیرتر�ولو                                          
  سانتي �راد ١٠  -  ۵

  فارنھایت ۵٠(
  سانتي �راد ۴

  فارنھایت) ۴٠(
  سانتي �راد -١

  فارنھایت) ٣٠(
  �راد سانتي -۶

  فارنھایت) ٢٠(

  
  اچونې اقتصاد  کانکریټد ھوا دسړې

ې چتھ پھ پام سره  ېد ،دومره لوړ نديدتدابیرو لپاره کارول کیږي  دمناسبوداچولو کانکری�وپھ سړه ھواکې د ېده ھغھ مصارف چ ېتجربو �ودل
اچونې دتدابیرو بیھ  دکانکری�وچې دسړې ھوا د اختیارلري ��تنخوبیا ھم دپروژې .چې �ومره د تاوان �واښ دیلو�خھ ونینھ  ودتدابیر  ددغھ

و د نھ نیولو لھ کبلھ را من� تھ کیږي.کھ پھ سړه ھواکې د تدابیر دانتظار کوي او یاھم ھغھ خطر تھ اوږه ورکوي چي د تودې ھوا کھ  ،ورکوي
 اچول شویدي. ھوا کېشي چي پھ سړه  کړل وران کانکریټ�ول ھغھ  �ایي ونھ نیول شي کانکری�و د اچولو دپاره تدابیر

 اچونې عمومي پروسھ  کانکریټدسړې ھوا د

تدابیر نھ وي نیول شوي �ھ سانتي �راد او یا دھغھ �خھ �یتھ وي پرتھ لدې چې  ۵کھ چیرې دمحیط دتودوخې درجھ  .١
  .اچول  منع ديکانکری�ود

 و اوھ�ھ شي یکړا ھاچولو �خھ مخکې باید دواورې او دیخ د�و�و �خھ پاک کانکری�وپکې اچول کیږي د کانکریټ ېھغھ سیمھ چ-٢ 
لاس تھ راتلی شي  خھ ولري دا ډول تودوخھ باید دکوم ډول حرارتي برنر پھ مرستھوسانتي �راد  تود ۵ چې دغھ ساحھ لږ ترلږه شي

  یخ ونھ وھي. کانکریټساتندویھ لاري چاري ونیول شي چې اچول شوي  لپاره باید داسيکانکری�ود داچولو وروستھ،ھمدارز 

  شي او پکارده چې �ھ وپو�ل شي . یي بلاکونھ او جغل باید دیخې ھوا سره مخ نھ کړاکانکری�خ�تې ،  -٣
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ھ  پورتھ �خھ �� سمن�و) ...سمن�و IIIیده،تایپ،ډیرم�ان نیونکو( لکھ دلوړالمونیم لرونکو رژدشتون پھ شرط پکارده پھ سړه ھواکې د-۴
  شي. یسلنھ دحجم لھ مخې زیات کړا ١٠مقدار پھ مخلوط کې سمن�وشي او یا ھم د

کړای شي �ھ بھ داوي چې ددې کارلپاره د فایبر �لاس �خھ کار واخستل شي کھ دانھ وی نو پریړ  يقالب باید عایق کار کانکری�ود -۵
  کالی او وا�ھ دمنلودی. 

پھ  سمن�ود ،�و�ې ، وا�و (بوسو) ېډول ېدکمپل  يباید پھ بشپړ ډول پھ ساتندویھ قشروپو�ل ش وروستھ د اچولو سمدلاسھ کانکریټ-۶
ي ش اینھ کړ ې�خھ لیر کانکری�ود پورې تشو خلطو اوداسې نوروپریړو توکو وپو�ل شي دغھ ساتندویھ قشر باید ترھغھ وختھ

سانتي �راد ساتل شوي  ١٠دمحیط تودوخھ  وکانکری�نھ وي راوړی کھ چیرې داچول شو  تھمی�ا پاسکالھ مقاومت لاس  ٣٫۵تر�ویي 
  وي دغھ مقاومت پھ دوؤ ور�و کي لاستھ راوړي .

ي مخلوط کانکری�سانتي �راد �خھ کمھ نھ وي پھ ١٠دمخلوط تودوخھ باید ھی�کلھ د  کانکری�ولکھ چې مخکې ھم یادونھ وشوه د  -٧
ي مخلوط  اوبو،جغل او  یا دواړو تھ دمخلوط د�ډولو مخکې تودوخھ ورکړل کانکری�تھ کولو لپاره �ایي دکې ددغھ تودوخې درامن� 

 شي یسانتي �راد درجو �خھ زیاتھ تودوخھ ورنکړا۴٠د سانتي �راد اوجغل تھ ۶٠د مخلوط  اوبوتھ دکانکری�وخو پکارده چې د ،شي
وي بایدسمنت ورسره مخلوط  سانتي �راد اویادھغھ �خھ لوړه۴٠ دمخلوط داوبو اودجغل دتودوخې درجھ کانکری�ود ې.کھ چیر

او �رمو اوبو ترمن� کیمیاوی تعامل پھ بیړه سرتھ رسي او سمنت پرتھ لدې چې پھ مخلوط  سمن�ونکړای شي �کھ پدي حالت کې د
  شي پھ کلکھ کتلھ بدلیږي. ی�ډ کړا کې

پھ چارپیره ساتندویھ پوښ رامن� تھ کړای شي چې لږترلږه  کانکری�وواچول شي باید داچول شوو  کانکریټ ېپھ ھغھ سیمھ کې چ-٨
  بده اغیزه کوي. کانکری�ونرمھ (معتدلھ) ھواکې ھم پھ  باد پھ�کھ چې مخ نیوې وکړي ، ېدباد داغیز

 �نډې دھوا دمنفی اغیزو یرغل تھ نظر دھغھ من� تھ ډیرې جوړې دي لدې کبلھ پکار ده چې داچول کانکری�وو یداچول شو -٩
لري یو�ھ  وخت و کانکریټوخت بند کړاي شي چې  اچول داسې کانکری�وپکارده چې دو�نډوتھ خاصھ پاملرنھ وشي.  �رٻنکشووکا

ه کافي د�ان نیونې لپار کانکریټ،دبیل�ې پھ تو�ھ کھ دور�ې پھ یولسوبجو کانکرٻت اچول بند کړای شي چې دیخې ھواسره مخ شي
  سانتي �راد �خھ �ی�ھ شي. ۵دتودخې درجھ دوخت لري ترھغې پورې چې دمحیط 

  دیخ وھنې دمخنیوي لپاره آیادکوم ډول ادمکسچر د کارولو اجازه شتھ  ؟

کې ،اوبو،رٻ� اوجغل �خھ اضافھ چې کوم توکي د�ان�ړوموخودلاستھ راوړلو لپاره دکانکریتوپھ مخلوط سمن�واډمکسچر:د 
  ونوپھ دوه لویو�روپونوویشل شوي دي.پھ �ولیزه تو�ھ اډمکسچري. کیږي اډمکسچر بلل کیږ د�ډولومخکې اویاوروستھ اچول

  اډمکسچرونھ  کیمیاوي ٢اډمکسچرونھ            (منرالی ) ١

وپونوویشل �ر لاند نیو پھ  مخلوط کې دبٻلا بٻلوموخولپاره کارول کیږي پھ پن�ھکانکری�وھغھ ډولونھ  چې د ونواډمکسچر کیمیاويد 
  شویدي.

 Retarding Admixturesوروکونکي اډمکسچر  -١

  Accelerating Admixtureچ�ک کونکي اډمکسچر -٢

 Supper Plasticizerنرمونکي اډمکسچر -٣

  Water reducing admixtureاوبھ کمونکي اډمکسچر -۴

  Air-Entraining Admixtureھوازیږونکي اډمکسچر -۵

  

 

 

اډمکسچر:دسمنتو،اوبو،رٻ� اوجغل �خھ اضافھ چې 
کوم توکي د�ان�ړوموخودلاستھ راوړلو لپاره 

د�ډولومخکې اویاوروستھ کې دکانکریتوپھ مخلوط 
کیږي اډمکسچر بلل کیږي. اچول  
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) اډمکسچرونھ دکارونې سپار�تنھ کوي .  و(اوبھ راکمونک ډول Eاو د   )و(چ�ک کونک ډول C د کود پھ سړه ھواکې ASTMد
دکارونې سپار�تنھ ھم کړیده. کلھ چې   سمن�و)  IIIډول (المونیم لرونکو ، ډیر میده ، تایپدخاص  سمن�وکودونھ دھمداراز �ینې نور 

د ھ کو �ان نیونھ پھ چ�کی ترسره کیږي، پدي معنی کانکری�و پھ مخلوط کې علاوه کړای شي دکانکری�چ�ک کونکي اډمکسچر د
ساعتھ وخت تھ ) ۶-۴وي داډمکسچر پھ زیاتونې سره �ایي (ساعتھ وخت  تھ اړتیا  ١٢و د�ان نیوني لپاره  کانکری�داډمکسچر پرتھ 

و کې اوبھ نھ وي چې یخ یي ووھي پھ ھمدي  ډول داوبھ کانکری��ان ونیسي بیا بھ پھ  کانکریټاړتیا ولري چې �ان ونیسي کلھ چې 
کھ اډمکسچر ھم پھ  تشریح کړاي شي، خوداخبره ھٻ�کلھ دیاده ونھ باسیپھ ھمدي ډول �ایي راکمونکواډمکسچرونو میخانکیت 

سانتي �راد  ١٠و دمخلوط  دتودوخې درجھ د�ډولو ، اچولو او داچولو�خھ وروستھ ھی�کلھ د کانکری�و کې اچول کیږي دکانکری�
وپھ �کانکریو او پرسترس کانکری��خھ کمھ نھ شي ھغھ اډمکسچرونھ چې پھ خپل ترکیب کې دکلورین عنصر ولري داوسپنیزو 

دي �کھ چې دسیخ دتخریب سبب کیږي . ھمداراز پھ سړه ھواکې کود دھوا زیږونکي ډول اډمکسچر مخلوط کې یي اچول منع 
 .سلنې �خھ زیاتھ نھ وي٧سلنھ �خھ کم او د ۵دزیاتونې سپار�تنھ کوي چې اندازه یي دحجم پھ لحاظ 
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